
°Bearbeitete Kühlkörper
entworfen und eloxiert

°Aluminiumprofile a
Design/Standard/Spezial

°Behälter für Kartenhalter
für Elektronik

aus Aluminium Typ DIN 43700

Konsultieren Sie den aktualisierten Katalog
online unter:

www.omar-alluminio.it
www.omar-alluminio.com

www.pneumatica.sm

°Aus Profilen abgeleitete Produkte
aus Aluminium

°Bearbeitung
Aluminiumprofile

°Bar-Kühlkörper

°Modulare Strukturprofile
für Robotik

°Profile für die Pneumatik

°Standprofile

°Profile für Sockelleisten
Sockeldrahtabdeckungen
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20016 Pero (Milano - Italy)

Tel.+39 02 3535955 r.a.
Fax.+39 02 3539929
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ALUMINIUMPROFILE
NACH ZEICHNUNG-STANDARD-SPEZIAL

ED: ELEKTRONIK-LED-PHOTOVOLTAIK
AUTOMATISIERUNG-ROBOTIK-PNEUMATIK-AUTOMOTIVE

°Temperatur fällt
Hochleistung

°Kühlkörper für LEDs

°Modulare Strukturprofile
für PHOTOVOLTAIK-Anlagen

Die „vielen Formen“ des Aluminiumbarrens

Rohre für Pneumatikzylinder
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Schläuche für pneumatische Systeme

Halbwahre Zeichnungen (1:2)

HINWEIS: TECHNISCHE DATEN
Verfügt über ein hochwertiges Produkt
Nach sorgfältiger Extrusion wird das Profil einer Sonderbehandlung unterzogen
Kaltkalibrierung des Mantels (Innenteil)

*PNM8025*PNM8020

SERIE 80

Die 4 Befestigungslöcher sind vorhanden
zum Einfädeln vorbereitet
metrisch durch traditionell
Entfernungsgewinde
aus Holzspänen

PNM80125

PNM8032 PNM8040

PNM8050 PNM8080

PNM80100

PNM8063

Aluminiumlegierung 6060 T6 / 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80
Eloxierung:
- Dicke der Oxidschicht: Klasse 20 µm +10/-4 (innen) +10/-8 (außen)
- Härte der Oxidschicht: 420 HV25 +130/-30
Rauheit des Innendurchmessers:
-Ra radial = 0,6 µm -Rmax radial = 9 µm -Ra axial = 0,4 µm
-* Ra radial = 0,8 µm -* Rmax radial = 10 µm -* Ra axial = 0,5 µm

KONTINUIERLICHES UPDATE - ED. DATIERT 09–2024 -REPRODUKTION VERBOTEN-



Halbwahre Zeichnungen (1:2)

Die 4 Befestigungslöcher sind dafür vorbereitet
das metrische Gewinde durch Rollen
oder für die Verwendung von selbstschneidenden Schrauben

SERIE 90
ISO 15552

PNM9032 PNM9040 PNM9050

PNM9063 PNM9080

PNM90100

Aluminiumlegierung 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80
Eloxierung:
- Dicke der Oxidschicht: Klasse 20 µm +10/-4 (innen) +10/-8 (außen)
- Härte der Oxidschicht: 420 HV25 +130/-30
Rauheit des Innendurchmessers:
-Ra radial = 0,6 µm -Rmax radial = 9 µm -Ra axial = 0,4 µm

Schläuche für pneumatische Systeme HINWEIS: TECHNISCHE DATEN
Verfügt über ein hochwertiges Produkt
Nach sorgfältiger Extrusion wird das Profil einer Sonderbehandlung unterzogen
Kaltkalibrierung des Mantels (Innenteil)
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SERIE 89

PNM8932 PNM8940 PNM8950

PNM8963

Die 4 Langlöcher zur Befestigung
darauf sind sie vorbereitet
das Einsetzen von Spurstangen
aus Stahl

N.4 KNOPFLÖCHER A=6,5 B=6,85
FÜR SPURSTANGENGEHÄUSE

N.4 KNOPFLÖCHER A=6,5 B=7,85
FÜR SPURSTANGENGEHÄUSE

N.4 KNOPFLÖCHER A=8,5 B=10,20
FÜR SPURSTANGENGEHÄUSE

N.4 KNOPFLÖCHER A=8,5 B=10,25
FÜR SPURSTANGENGEHÄUSE

NUTZENDETAIL FÜR SPURENSTANGENGEHÄUSE

PNM8980
N.4 KNOPFLÖCHER A=10,5 B=12,60
FÜR SPURSTANGENGEHÄUSE

Halbwahre Zeichnungen (1:2)

Aluminiumlegierung 6060 T6 / 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80
Eloxierung:
- Dicke der Oxidschicht: Klasse 20 µm +10/-4 (innen) +10/-8 (außen)
- Härte der Oxidschicht: 420 HV25 +130/-30
Rauheit des Innendurchmessers:
-Ra radial = 0,6 µm -Rmax radial = 9 µm -Ra axial = 0,4 µm
-* Ra radial = 0,8 µm -* Rmax radial = 10 µm -* Ra axial = 0,5 µm

Schläuche für pneumatische Systeme HINWEIS: TECHNISCHE DATEN
Verfügt über ein hochwertiges Produkt
Nach sorgfältiger Extrusion wird das Profil einer Sonderbehandlung unterzogen
Kaltkalibrierung des Mantels (Innenteil)
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KNOPFLÖCHER-DETAIL
FÜR SPURSTANGENGEHÄUSE

Halbwahre Zeichnungen (1:2)

PNM89100 N.4 KNOPFLÖCHER VON A=10,5 B=11,20
FÜR SPURSTANGENGEHÄUSE

PNM89125
N.4 KNOPFLÖCHER FÜR
SPURSTANGENGEHÄUSE

SERIE 89

Die 4 Langlöcher zur Befestigung
darauf sind sie vorbereitet
das Einsetzen von Spurstangen
aus Stahl

Aluminiumlegierung 6060 T6 / 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80
Eloxierung:
- Dicke der Oxidschicht: Klasse 20 µm +10/-4 (innen) +10/-8 (außen)
- Härte der Oxidschicht: 420 HV25 +130/-30
Rauheit des Innendurchmessers:
-Ra radial = 0,6 µm -Rmax radial = 9 µm -Ra axial = 0,4 µm
-* Ra radial = 0,8 µm -* Rmax radial = 10 µm -* Ra axial = 0,5 µm

Schläuche für pneumatische Systeme HINWEIS: TECHNISCHE DATEN
Verfügt über ein hochwertiges Produkt
Nach sorgfältiger Extrusion wird das Profil einer Sonderbehandlung unterzogen
Kaltkalibrierung des Mantels (Innenteil)
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*PNM89160
N.4 KNOPFLÖCHER FÜR
SPURSTANGENGEHÄUSE

HALBE TATSÄCHLICHE ZEICHNUNGEN (1:2) – MAßSTAB 1:2

*PNM89200
N.4 KNOPFLÖCHER FÜR
SPURSTANGENGEHÄUSE

SERIE 89

Die 4 Langlöcher zur Befestigung
darauf sind sie vorbereitet
das Einsetzen von Spurstangen
aus Stahl

Aluminiumlegierung 6060 T6 / 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80
Eloxierung:
- Dicke der Oxidschicht: Klasse 20 µm +10/-4 (innen) +10/-8 (außen)
- Härte der Oxidschicht: 420 HV25 +130/-30
Rauheit des Innendurchmessers:
-Ra radial = 0,6 µm -Rmax radial = 9 µm -Ra axial = 0,4 µm
-* Ra radial = 0,8 µm -* Rmax radial = 10 µm -* Ra axial = 0,5 µm

Schläuche für pneumatische Systeme HINWEIS: TECHNISCHE DATEN
Verfügt über ein hochwertiges Produkt
Nach sorgfältiger Extrusion wird das Profil einer Sonderbehandlung unterzogen
Kaltkalibrierung des Mantels (Innenteil)

KONTINUIERLICHE AKTUALISIERUNG ED. DATIERT 09–2024
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Halbwahre Zeichnungen (1:2)

PNR9932 PNR9940 PNR9950

SERIE 99
ISO 15552 ex 6431

PNR9963 PNR9980

DETAIL DES PROFILHOHLRAUMS
99-SERIE

PNR99100 PNR99125

Von ø32 bis ø100 Die Befestigungslöcher sind
vorbereitet für metrisches Gewindeschneiden
Rollen oder für die Verwendung von selbstschneidenden Schrauben

ø125 Die Befestigungslöcher sind vorbereitet
das metrische Gewinde mit dem traditionellen
spanabhebendes Gewindeschneiden

Aluminiumlegierung 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80
Eloxierung:
- Dicke der Oxidschicht: Klasse 20 µm +10/-4 (innen) +10/-8 (außen)
- Härte der Oxidschicht: 420 HV25 +130/-30
Rauheit des Innendurchmessers:
-Ra radial = 0,6 µm -Rmax radial = 9 µm -Ra axial = 0,4 µm

Schläuche für pneumatische Systeme HINWEIS: TECHNISCHE DATEN
Verfügt über ein hochwertiges Produkt
Nach sorgfältiger Extrusion wird das Profil einer Sonderbehandlung unterzogen
Kaltkalibrierung des Mantels (Innenteil)
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SERIE 94
Halbwahre Zeichnungen (1:2)

*PNP9416 *PNP9420 *PNP9425 PNP9432

PNP9440 PNP9450 PNP9463

PNP9480
PNP94100

CAVE DEI-DETAIL
PROFILE SERIE 94

Die Befestigungslöcher sind vorbereitet
metrisches Gewinde durch Rollen
oder für die Verwendung von selbstschneidenden Schrauben

Aluminiumlegierung 6060 T6 / 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80
Eloxierung:
- Dicke der Oxidschicht: Klasse 20 µm +10/-4 (innen) +10/-8 (außen)
- Härte der Oxidschicht: 420 HV25 +130/-30
Rauheit des Innendurchmessers:
-Ra radial = 0,6 µm -Rmax radial = 9 µm -Ra axial = 0,4 µm
-* Ra radial = 0,8 µm -* Rmax radial = 10 µm -* Ra axial = 0,5 µm

Schläuche für pneumatische Systeme HINWEIS: TECHNISCHE DATEN
Verfügt über ein hochwertiges Produkt
Nach sorgfältiger Extrusion wird das Profil einer Sonderbehandlung unterzogen
Kaltkalibrierung des Mantels (Innenteil)
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Rundrohre für die Pneumatik
(DIN EN 755-8 ex DIN59705)

Aluminiumlegierung 6060 T6 / 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80
Eloxierung:
- Dicke der Oxidschicht: Klasse 20 µm +10/-4 (innen) +10/-8 (außen)
- Härte der Oxidschicht: 420 HV25 +130/-30
Rauheit des Innendurchmessers:
-Ra radial = 0,6 µm -Rmax radial = 9 µm -Ra axial = 0,4 µm
-* Ra radial = 0,8 µm -* Rmax radial = 10 µm -* Ra axial = 0,5 µm

Schläuche für pneumatische Systeme HINWEIS: TECHNISCHE DATEN
Verfügt über ein hochwertiges Produkt
Nach sorgfältiger Extrusion wird das Profil einer Sonderbehandlung unterzogen
Kaltkalibrierung des Mantels (Innenteil)

Codice Diametro
Interno (mm)

Toll. D.
Interno

Diametro
Esterno
(mm)

Spessore

PNT1216 *12 H11 16 2
PNT1620 *16 H11 20 2
PNT2024 *20 H11 24 2
PNT2025 *20 H11 25 2,5
PNT2529 *25 H11 29 2
PNT2530 *25 H11 30 2,5
PNT3236 32 H11 36 2
PNT3238 32 +0,2/-0 38 3
PNT3540 35 +0,2/-0 40 2,5
PNT3640 36 +0,2/-0 40 2
PNT4044 40 H11 44 2
PNT4045 40 H11 45 2,5
PNT5054 50 H11 54 2
PNT5055 50 H11 55 2,5
PNT5057 50 H11 57 3,5
PNT5060 50 +0,25/-0 60 5
PNT5560 55 H11 60 2,5
PNT5660 56 H11 60 2
PNT6065 60 H11 65 2,5
PNT6367 63 H11 67 2
PNT6368 63 H11 68 2,5
PNT6570 65 H11 70 2,5
PNT7075 70 +0,30/-0 75 2,5
PNT7580 75 H11 80 2,5
PNT8085 80 H11 85 2,5
PNT8086 80 H11 86 3
PNT8590 85 H12 90 2,5
PNT9095 90 H12 95 2,5
PNT9097 90 H12 97 3,5

PNT95100 95 H12 100 2,5
PNT100106 100 H12 106 3
PNT100107 100 H12 107 3,5
PNT105110 105 H12 110 2,5
PNT125131 125 H12 131 3
PNT125132 125 H12 132 3,5
PNT150160 150 H13 160 5
PNT160167 160 H13 167 3,5
PNT160170 160 H13 170 5
PNT200210 200 +1 210 5
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Halbwahre Zeichnungen (1:2)

PNC32 PNC40

PNC50 PNC63 PNC80

PNC100

Hohles Detail

SERIE COMPATTO
UNITOP ISO 21287

Aluminiumlegierung 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80
Eloxierung:
- Dicke der Oxidschicht: Klasse 20 µm +10/-4 (innen) +10/-8 (außen)
- Härte der Oxidschicht: 420 HV25 +130/-30
Rauheit des Innendurchmessers:
-Ra radial = 0,6 µm -Rmax radial = 9 µm -Ra axial = 0,4 µm

Schläuche für pneumatische Systeme HINWEIS: TECHNISCHE DATEN
Verfügt über ein hochwertiges Produkt
Nach sorgfältiger Extrusion wird das Profil einer Sonderbehandlung unterzogen
Kaltkalibrierung des Mantels (Innenteil)

Die 4 Befestigungslöcher sind vorhanden
zum Einfädeln vorbereitet
metrisch durch Rollen o
für die Verwendung von selbstschneidenden Schrauben

PNC25
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PNCT32 PNCT40

PNCT50 PNCT63 PNCT80

PNCT100

Hohles Detail

EXTRUDIERTER KOPF
FÜR ZYLINDER DER COMPACT-SERIE

Schläuche für pneumatische Systeme
Aluminiumlegierung 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80

Halbwahre Zeichnungen (1:2)

PNCT25
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2300

Aluminiumlegierung 6063 T6
Mindestmechanische Eigenschaften:
Rm = Mpa 245 Rp 0,2 = Mpa 200 A% = 8 HBW = 80
Eloxierung:
- Dicke der Oxidschicht: Klasse 20 µm +10/-4 (innen) +10/-8 (außen)
- Härte der Oxidschicht: 420 HV25 +130/-30
Rauheit des Innendurchmessers:
-Ra radial = 0,6 µm -Rmax radial = 9 µm -Ra axial = 0,4 µm

Schläuche für pneumatische Systeme HINWEIS: TECHNISCHE DATEN
Verfügt über ein hochwertiges Produkt
Nach sorgfältiger Extrusion wird das Profil einer Sonderbehandlung unterzogen
Kaltkalibrierung des Mantels (Innenteil)

BARRE PIATTE TRAFILATE DIMENSIONI AxB BARRE PIATTE TRAFILATE DIMENSIONI AxB

PTR2116 21x16 PTR4035 40x35

PTR2515 25x15 PTR4227 42x27

PTR2520 25x20 PTR4515 45x15

PTR2818 28x18 PTR4525 45x25

PTR3015 30x15 PTR4530 45x30

PTR3020 30x20 PTR4535 45x35

PTR3025 30x25 PTR5020 50x20

PTR3026 30x26 PTR5025 50x25

PTR3116 31x16 PTR5030 50x30

PTR3216 32x16 PTR5035 50x35

PTR3218 32x18 PTR5040 50x40

PTR3222 32x22 PTR5230 52x30

PTR3416 34x16 PTR5535 55x35

PTR3515 35x15 PTR6020 60x20

PTR3520 35x20 PTR6025 60x25

PTR3525 35x25 PTR6030 60x30

PTR3618 36x18 PTR6035 60x35

PTR3832 38x32 PTR6040 60x40

PTR4015 40x15 PTR6050 60x50

PTR4020 40x20 PTR6535 65x35

PTR4022 40x22 PTR6545 65x45

PTR4025 40x25 PTR7030 70x30

PTR4030 40x30 PTR7035 70x35

PTR4035 40x35 PTR7040 70x40

BARRE QUADRE TRAFILATE DIMENSIONI AxA BARRE QUADRE TRAFILATE DIMENSIONI AxA

BQTR15 15x15 BQTR35 35x35

BQTR18 18x18 BQTR40 40x40

BQTR20 20x20 BQTR42 42x42

BQTR22 22x22 BQTR45 45x45

BQTR24 24x24 BQTR46 46x46

BQTR25 25x25 BQTR50 50x50

BQTR26 26x26 BQTR52 52x52

BQTR30 30x30 BQTR55 55x55

BQTR32 32x32 BQTR60 60x60

BQTR34 34x34

GEZOGENE FLACHSTÄBE

GEZEICHNETE QUADRATSTÄBE



MILANO CITTA’
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ALUMINIUMPROFILE
NACH ZEICHNUNG-STANDARD-SPEZIAL

UND FÜR: ELEKTRONIK-LED-PHOTOVOLTAIK
ROBOTER-PNEUMATISCH-AUTOMOTIVE AUTOMATISIERUNG

AUTOSTRADA
MILANO-VENEZIA

FIERA MILANO
RHO - PERO

USCITA PERO SUD ZONA
INDUSTRIALE

PERO
CITTA’

MONZA


